附件7

电热食品加工设备告知承诺获证企业

后置现场审查表

     企业名称：
生产地址：
产品单元：
产品品种：
生产许可证编号：
发证日期：
                 广东省市场监督管理局

                      应用说明

1. 本办法审查内容分为5大部分19条23款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、建议整改、不符合。
2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。

3.审查结论的确定原则：建议整改项超过5款，或者发现任一项不符合的，审查结论为不合格；建议整改项不超过(含)5款，无不符合项的，审查结论为合格。
4. 审查组依据本办法对企业实地核查后，填写《告知承诺获证企业后置现场审查报告》。
	1
	申请材料

	1.1
	生产许可证、营业执照等
	1）营业执照住所、实际生产地址与生产许可证是否一致；
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	1.经营范围是广义的概念，可按行业或大类分，只要覆盖申请许可证产品即可；

2. 1）～2）款，若为填写、打印错误允许勘误，此类情况不作为不符合依据。1）～3）款任一条款为否的，均判为不符合。

	
	
	2）实际生产产品信息（产品单元、产品品种、接触食品材质）与生产许可证是否一致；
	( 是；( 否：
	
	

	
	
	3）经营范围是否覆盖申请许可证产品。
	( 是；( 否：
	
	

	1.2
	检验报告
	4）产品检验报告是否为具有资质的检验机构出具的1年内检验合格报告，产品检验报告应为型式检验报告、委托产品检验报告或省级及以上政府监督检验报告，其中型式检验报告及委托产品检验报告中的检验项目应覆盖细则规定的产品检验项目。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	按照不同产品品种提交相应的产品检验报告。

	1.3
	产业政策
	5）国家产业政策要求的建设项目的有效审批文件、核准文件或符合产业政策要求承诺书与企业实际情况是否一致，不存在国家明令淘汰的生产设备、生产工艺和产品。
	( 是；( 否； ( 不适用：
	( 符合

( 不符合
	如果产品不涉及产业政策，此为不适用。

	2
	技术文件

	2.1
	安全控制体系文件
	6）是否有安全控制体系文件，包括健全的组织架构、明确安全要求与职责、完整的安全管理制度。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	

	2.2
	工艺文件
	7）是否具备生产过程中所需的各种规程、作业指导书等工艺文件，工艺文件是否正确、完整、统一，工艺参数是否明确。
	( 是；( 否：
	( 符合

(建议整改

( 不符合
	

	2.3
	记录文件
	8）是否按照各制度文件、工艺文件要求进行记录，记录是否完整，与文件要求一致。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	

	2.4
	标准文件
	9）是否有相关标准文件（产品所对应食品安全国家标准、法律法规、产品质量标准、相关规定等）。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	

	3
	人员要求

	3.1
	食品安全管理人员
	10）现场核查是否有专人负责与食品安全相关的工作，是否具有与产品安全管理的知识和经验，有能力对产品生产过程中出现的食品安全问题进行处理。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	

	3.2
	技术人员
	11）是否熟悉所申请的产品相关标准，是否具有相关产品专业技术知识。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	

	3.3
	检验人员
	12）检验人员是否熟悉产品检验规定，具有与工作相适应的质量安全知识、技能和相应的资格，是否能够熟练操作检验，并作出准确判断。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	检验人员完全不懂检验规定及操作的判为不符合。

	3.4
	操作工人
	13）现场核查每一关键工序、质量控制点、特殊过程实际生产操作情况，工人是否能熟练的操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	

	4
	生产和检验设施设备

	4.1
	基础设施
	14）企业是否具有《细则》表 2-1 规定、具备满足其生产、检验所需的工作场所和设施，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	

	4.2
	生产设备
	15）企业是否具有《细则》表2-2 规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	

	4.3
	检验设备
	16）企业是否具有《细则》表2-3规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检验仪器设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	

	
	
	17）检验仪器设备性能、精准度是否满足检验要求，定期检定/校准，并有明显的合格标志。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	

	5
	生产过程控制

	5.1
	采购控制
	18）是否从经评价的合格供应商进行采购，保存供应商评价记录、采购合同。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	

	
	
	19）是否按规定对原材料进行检验，检验记录应完整、规范并符合食品安全相关标准的规定，并保存相关记录。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	未能提供原材料符合食品安全国家标准合格证明的，判为不符合。

	5.2
	生产记录
	20）是否制定关键工序、质量控制点、特殊过程等工艺文件, 是否对关键工序、质量控制点、特殊过程进行如实的记录。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 建议整改

( 不符合
	未对关键工序、质量控制点、特殊过程进行记录的，判为不符合。

	5.3
	出厂检验
	21）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	未按要求进行出厂检验的，判为不符合。

	5.4
	不合格品控制
	22）是否对不合格品的控制和处置作出明确规定并有效执行。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	

	5.5
	包装标识
	23）经检验合格的成品是否具有合格证、产品说明书或产品标签，标识内容是否齐全并符合相关法律法规以及标准的要求。
	( 是；( 否：
	( 符合

( 不符合
	


                                      告知承诺获证企业后置现场审查报告
	企业名称：
	生产地址：
	邮编：

	产品名称：
	联系人：
	电话：
	传真：

	生产许可证编号：
	发证日期：

	获证产品单元、品种（产品证书明细内容）：

	审查

结论
	审查组根据《工业产品生产许可证实施细则通则、电热食品加工设备生产许可实施细则》，于      年    月    日  

至      年     月    日对该企业进行了后置现场审查，共计审查出：符合    款、建议整改    款、不符合    款。

其他情况说明：

经综合评价，本审查组对该企业的后置现场审查结论是：       。（注：结论填写：合格或不合格）

	执法人员
	姓名（签字）
	单    位
	职务
	证件编号

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	审查组成员
	姓名（签字）
	单    位
	职务(组长、组员)
	核查分工（条款）
	审查员证书编号

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	企业负责人签字
	
	企业（盖章）                     年    月    日


                                                                              审查组织单位(章)：                      年    月    日  

注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖延或拒绝核查的情况等。


